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ЧЕРВЯЧНЫЕ РЕДУКТОРЫ ���
Предназначены для редукции оборотов машины движущей на уровень входных оборотов рабочей 
машины (установки) при константном передаточном отношении.

Редукторы предназначены для прямого присоединения к движущей и рабочей машинам чаще всего гибкими 
муфтами.Редукторы общего применения.

Исполнение редукторов универсальное агрегатное. Могут работать в разных позициях, что позволяется выгодно 
формированными лапками в корпусах редукторов.

Зубчатое зацепление рассчитано на срок работы 20 000 часов. Червяки исполнены из качественной 
легированной стали и химически и термически обработаны.

Корпус червяка произведен из качественного бронза.Высокая жесткость зубов позволяет соразмерную ударную 
нагрузку редукторов. 

Перед пуском на работу редукторы должны прирабатываться по технологическом порядке на срок 50 часов. 
Прирабатывание проводится у покупателя.

Пример заказа:
Червячный редуктор типа UCG с осевым расстоянием 250 ммв исполнении 12, передаточное отношение 31,5 и 
входные обороты 1 000 мин-1 обозначается:

Червячный редуктор UCG 250 - 12 - 31,5 x 1 000.
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Все валы расположены в роликоподшипниках, установленных согласно рабочей прочности зацепления. Присоединение 
редуктора UCG к двигателю и рабочей машине должно быть исполнено гибкими муфтами. Натяжке муфт служат 
винтовые отверстия на фронтовых частях валов. Не допускается набивка муфт, колес или ременных шкивов ударами 
молотка или бабы.
В случае присоединения редуктора к двигателю или рабочим машинам при помощи зубчатой, цепной или ременной 
передач требуется заявление производителя.
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ТИПОВЫЕ ПОЗИЦИИ И ИСПОЛНЕНИЯ
Типовая группа UCG состоит из одноступенчатых редукторов с вальцовым червяком в стандартном исполнении:
Число переноса u = 8 по 63
Обороты тихоходного вала n2 = 11,9 по 193,5 мин"
Крутящий момент на тихоходном валеM2 = 1230 по 9900 Nm
Поставка всех исполнений возможна тоже с двухсторонне симметрически выведенным тихоходным валом, как не 
стандартное исполнение (в заказе указать двухсторонний выход).
Передачи u = 5 и u = 6,3 (кроме размера 315) образуют не стандартные исполнения.
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ПОЗИЦИЯ 3 - выход вертикальный вверху�
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ГЛАВНЫЕ РАЗМЕРЫ РЕДУКТОРОВ UCG 
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,--� 6-7 QT-� QT-� UP�Q� P,� T-�Q� 7U-� 8U-� 7--� 7--� UP-� TQ� Q--� 76� 7T6� 8T6� ,,6

,6-� 6P,� TPP� P7Q� 66�Q� P,� P-�Q� 7T-� U--� 77-� 77-� 6P-� P6� T8-� ,-� ,--� U6-� ,P-

876� T8U� RT6� RR7� Q-�Q� 7-6� 7--�Q ,7-� 6--� 7,-� 7,-� T7-� R6� PR6� ,-� ,U6� 6Q-� 886

&� � �9 φφ�� *� * *9 вес    �+/8@6     �+A/B@6

,--� ,6-� 7P-� ,8� ,,U� UPU� 6P� U8-� ,U-

,6-� 8-6� ,-6� ,T� ,T-� Q--� Q6� 6,-� U-,

876� 8T-� ,Q6� 88� 8T-� TQ6� Q6� QU-� T-,

Размеры в мм, вес в кг
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Примечание: Гребни по STN 022562. На концах валовнаходятся центровочные отверстия по STN 014917. 

Отверстия для фундаментных болтов всегда высверлены только для заказанных исполнений. Высоты 
осей допущены по STN 010205. Весы только обзорные.
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Размещение отверстий для фундаментных болтов 
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LOM� L�2M� L�2M

76--� 87� RU� R-8� 7P7-

7---� ,T� R8� 77QP� ,88-

T6-� ,,� R,� 7,66� ,67-

76--� ,U� RU� R76� 7P8-

7---� ,7� R8� 77PP� ,8T-

T6-� 7P'6� R,� 78P-� ,TQ-

76--� ,R� R8� 7887� ,QQ-

7---� ,6� R,� 7T-,� 8U--

T6-� ,-� R7� 7TRQ� 8UP-

76--� ,,� R,� 7,88� ,QQ-

7---� 7P'Q� R-� 768-� 8-Q-

T6-� 7Q'6� PR� 7TPR� 8UP-

76--� 7T'7� R7� 7,Q8� ,68-

7---� 7U'6� R-� 76PR� 87P-

T6-� 7,'P� PR� 7PUR 8UP-

76--� ,-� PP� 7T8T� 8UP-

7---� 7T',� PT� ,,76� 8UP-

T6-� 76',� P6� ,66-� 8UP-

76--� 76'6� PT� 7QTU� 8UP-

7---� 78'7� PQ� ,-RR� 8UP-

T6-� 77'6� PU� ,8RP� 8UP-

76--� 7,� PU� 7Q8Q� 8,P-

7---� 7-',� P8� ,-Q7� 8UP-

T6-� R'-� P7� ,8QT� 8UP-

76--� 78'6� P8� ,,77� 8UP-

7---� 77'6� P,� ,TR7� 8UP-

T6-� 7-',� P-� 8,,7� 8UP-

76--� 77'U� TP� ,,QU� 8UP-

7---� R'T� TQ� ,P7Q� 8UP-

T6-� P'6� TU� 8,-8� 8UP-

76--� P'TQ� TU� ,-Q8� 8UP-

7---� T'UQ� T8� ,Q--� 8UP-

T6-� Q'66� T7� ,RQ7� 8UP-

76--� T'7T� QR� 7RPU� 8UP-

7---� Q'77� QT� ,UQ8� 8UP-

T6-� 6'8P� Q6� ,P-6� 8UP-

ηη �$9 �$92&1

LOM� L�2M� L�2M

76--� 68� R6� 76Q7� 87,-

7---� UQ� R8� 7RTR� 8RP-

T6-� U-� R,� ,,P,� U6Q-

76--� U7� R6� 766-� 87--

7---� 86� R8� 7RU8� 8PP-

T6-� 87� R,� ,,T-� U6U-

76--� UP� RU� ,,,Q� UU6-

7---� U,� R8� ,PR7� 6PU-

T6-� 88� R7� ,RQ8� 6QU-

76--� 8T� R8� ,78Q� U,T-

7---� 87� R,� ,Q66� 687-

T6-� ,P� R-� 87,P� 6QU-

76--� ,R� R,� ,-P7� U7Q-

7---� ,U� R7� ,666� 677-

T6-� ,,� PR� 8-6U� 6QU-

76--� 88� R7� ,RQP� 68U-

7---� ,P� R-� 8T8-� 6QU-

T6-� ,6� PP� U8U,� 6QU-

76--� ,6� R-� ,TR8� 6QU-

7---� ,, PR� 8QUQ� 6QU-

T6-� 7R'7 PT� U7,Q� 6QU-

76--� 7R'U� PR� ,QR8� 68P-

7---� 7Q'6� PP� 88RT� 6QU-

T6-� 7U'T� PQ� 8RUU� 6QU-

76--� ,,� PQ� 8T8U� 6QU-

7---� 7R� P6� UTP7� 6QU-

T6-� 7T� P8� 66QR� 6QU-

76--� 7T'R� PU� 8P,8� 6QU-

7---� 76'U� P8� UPP,� 6QU-

T6-� 78'T� P7� 6Q7-� 6QU-

76-- 7U',� P7� 8QQ7� 6QU-

7---� 7,',� P-� UQQ-� 6QU-

T6-� 7-'R� TP� 6U7,� 6QU-

76--� 77',� TT� 8U6R� 6QU-

7---� R'Q� TQ� U8PR� 6QU-

T6-� P'Q� TU� 67-6� 6QU-

P

U'PT

!��

Q'8T

:

T'T6
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R'T6

 9�P

7,'T6
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76'6

9>

7R'6

9P

,6'6

� �P

87

H>

U-

P>

6-

!�

Q8

P

U'PT

!��

Q',6

:

T'T6

 >

R'T6

 9�P

7,',6

 !

76'6

9>

7R'6

9P

,U'6

� �P

87

H>

U-

P>

6-

!�

Q8

����9>>� ����9P>
u

[usk]

n1

[1/min]

P1

[kW]

u

[usk]

n1

[1/min]

P1

[kW]
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L75$M� LOM� L�2M� L�2M

7---� Q-� R6� 8U-,� QP--

T6-� 6U� RU� U-U-� P-P-

7---� T6� R6� 6,T8� RR,6

T6-� QQ� RU� Q7,,� RR,6

7---� 6Q� R8� 6-RP� RR,6

T6-� UR� R,� 6PP8� RR,6

7---� U,� R,� UT-6� RR,6

T6-� 8T� R7� 6UQQ� RR,6

7---� 6-� R7� QT86� RR,6

T6-� U6� R-� TRR8� RR,6

7---� 8T� R-� Q67R� RR,6

T6-� 8U� PP� TP-R� RR,6

7---� ,P� R-� Q78Q� RR,6

T6-� ,6� PP� T7U8� RR,6

7---� 8U� PT� PT6Q� RR,6

T6-� ,R'6� P6� RPRT� RR,6

7---� ,6� PQ� 8,7,� RR,6

T6-� ,8� PU� RPU-� RR,6

7---� ,-� P8� TR,Q� RR,6

T6-� 7T'P� P-� R-Q6� RR,6

7---� 7Q',� TP� TQ-,� RR,6

T6-� 7U'Q� T6� PTP8� RR,6
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Коэффициент эффективности
Стоимость эффективности указана в каталоге, это 
теоретически исчисленная величина. В типовой группе 
UCG она достигается после около 800 часов работы. 
Величины действительны для мощности и оборотов по 
каталогу. Согласно типу и объему нагрузки могут 
настоящие величины различаться по минус 5 %.
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Порядок процесса выбора редуктора 
1. Исчислениепотребного числа переносаni

,��Определение номинального числа переноса (по таблице) 8��3. 
3. Исчисление крутящего момента

Mv = M1.k1.k2.k3.k4.k5     [Nm]

G� O�Gk,   ]4�^

G� ��вычислительный крутящий момент [Nm]
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G7 ��крутящий момент рабочей машины(исчисленный с P) 
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4. Предварительный выбор редуктора
5. Проверка выбора

n1

[1/min]

P1

[kW]



Приводная машина 
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РАБОЧИЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ 
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для характера нагрузки 
;���$��d���
�
;C��2�������������H�$�����/

Вид рабочей машины 
Type of driving machine
Art der Arbeitsmaschine

�� ��
 плавный ход сильные удары
7,/3("2�A("$� 56"(,8�5@(B$5
8%+/B@2���&,8�

�
 малые удары
52&%% 5@(B$5
$%+/,+ �6U55+

средние удары 
2+'/72 5@(B$5
 2/66%+"+ �6U55+ 56&"$+��6U55+

7� 7'7���7',� 7'8���7'U� 7'6���7'Q
электродвигатель, турбина, гидродвигатель 
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����2�������������

7'8� 7'U���7'6� 7'Q���7'T� 7'R���,'-
ДВС (двигатель внутреннего сгорания) 1-3 цилиндра 
�������$�
��#���������/����7����8�
�$��d���� 
0��#������/�������7�8�.�$��d��

длястойкости
�, ;��������
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,-�---� 76�---� 7-�---� 6�---
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рабочая стойкость в часах 
�
�������������
��$�;����������� 
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���������������            k,
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#��

;C�����E���
��$����$
число включений в час 
n��#����;��<��
���/��
�������� 
E���
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7'-� 7'-P� 7'U� 7'Q� 7'P6� ,'-��$����;�
��;;�
��������������� 
M��;;������<���

для рабочей позиции
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-� 7� ,� 8
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рабочая позиция 
<��k��/�
�������� 
>�#�������$$��/ 

7'-� 7',� 7'-� 7'-��$����;�
��;;�
������������� 
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для окружающей среды
�6 ;�����#��������
�������� 123� 1235,8
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�,-������`U-� `U6� `6-� `66� `Q-
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;C��1�/�#��/����
������ 
окружающая температурав °C 
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�����������_2� 
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7'-� 7'76� 7'8� 7'U6� 7'T��$����;�
��;;�
��������������� 
M��;;������<���

k1

ДВС (двигатель внутреннего сгорания) 4-6 
цилиндров, Машина с похожей характеристикой

стоимость коэффициента 

величина коэффициента
k3

стоимость коэффициента 
k4

стоимость коэффициента 
k5
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ЗАПОЛНЕНИЕ, ПРОВЕРКА И СБРОСМАСЛА 
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СМАЗКА РЕДУКТОРОВ 
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Для смазки редукторов и обмен масла действуют постановления, указаны в пособии для монтажа, работы, ремонтов и 
ухода. Информативное количество требуемой дозы масла (л) для отдельных размеров указываются на следующей таблице.
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Позиция� 0 Позиция 1
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Действительно для размера 
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���������,���d�8 
%��$$��/�,���d�8

Заполнение
J�$$��/

JC$$��

Проверка

2��
���/

M�����$$�

Сброс

D��
���/��/

>��$�����

���� 9>>� 9P>� � P

-� 7P'6� ,Q� 6-

Позиция 7� 76'Q� ,6'6� 6-

��������� ,�и 8

%��$$��/� ,�����8� 8-� 67'6� R-

,�����8



Обмен масла 
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Определяя свойства смазочного материала необходимо учитывать нагрузку редуктора, рабочую температуру и частоту 
вращения быстроходного вала и редуктора. Указанные параметры должны быть указаны в заказе. Следующая таблица 
указывает некоторые рекомендуемые виды трансмиссионного масла на основе минерального масла.
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Допускается тоже применение равноценного непенистого минерального масла иных производителей.
Заполняя редуктор необходимо учитывать кинематическую вязкость масла указанную на наклейке.
Как правило,необходимо избрать скорее смазочное масло вповышенной вязкостью, чемсо слишком низкой.
Гарантию полной пригодности избранного масла производитель редукторов не берет на себя.
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основании лития 
S�������/������

S���������%
�����;����



��9

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ЧЕРВЯЧНЫЕ РЕДУКТОРЫ 

��������
 �
�� �����
���

��������
� �����������T�����

 9!

�����



��9� 

ЧЕРВЯЧНЫЕ РЕДУКТОРЫ UCG-p
Предназначены для редукции оборотов приводной машины на уровень входных оборотов рабочей 
машины (установки) на константному передаточному числу.

Редукторы предназначены для прямого присоединения к движущей и рабочей машинам чаще всего гибкими муфтами. 
Редукторы общего применения.

Исполнение редукторов универсальное агрегатное. Могут работать в разных позициях, что позволяется выгодно 
формированными лапками в корпусах редукторов.

Зубчатое зацепление рассчитано на срок работы 20 000 часов. Червяки исполнены из качественной легированной стали 
и химически и термически обработаны.

Корпус червяка произведен из качественного бронза. Высокая жесткость зубов позволяет соразмерную ударную нагрузку 
редукторов. 

Все валы расположены в роликоподшипниках, установленных согласно рабочей прочности зацепления.
Присоединение редуктора UCG-p к двигателю и рабочей машине должно быть исполнено гибкими муфтами. Натяжке 
муфт служат винтовые отверстия на фронтовых частях валов. Не допускается набивка муфт, колес или ременных 
шкивов ударами молотка или бабы.
В случае присоединения редуктора к двигателю или рабочим машинам при помощи зубчатой, цепной или ременной 
передачи требуется заявление производителя.

Перед пуском на работу редукторы должны прирабатываться по технологическом порядке на срок 50 часов. 
Прирабатывание проводится у покупателя.

ПРИМЕР ЗАКАЗА:
Червячный редуктор типа UCG-p с осевым расстоянием 250 мм в исполнении 12, передаточное отношение 31,5 и 
входные обороты 1 000 мин-1 обозначается: 

Червячный редуктор UCG-p 250 - 12 - 31,5 x 1 000
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ТИПОВЫЕ ПОЗИЦИИ И ИСПОЛНЕНИЯ
Типовая группа UCG-p состоит из одноступенчатых червячных редукторов с вальцовым червяком в стандартном 
исполнении:
Число переноса u = 80 по 1600
Обороты тихоходного вала n2 = 0,47 по 19,59 мин-1

Крутящий момент на тихоходном вале M2 = 2494 по 17850 Nm
Поставка всех исполнений возможна тоже с двухсторонне симметрически выведенным тихоходным валом, как не 
стандартное исполнение (в заказе указать двухсторонний выход).
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Исполнение:

0�������9
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ПОЗИЦИЯ 2 –выход вертикальный внизу
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Исполнение:
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ПОЗИЦИЯ 3 - выход вертикальный вверху�
�*%?5?*4�8�B������c�$����;���
�
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ГЛАВНЫЕ РАЗМЕРЫ РЕДУКТОРОВ UCG-p 
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Примечание:  На валах находится центровочное отверстие по STN 014917. На тихоходном вале два 
гребни по STN 022562 повернуты на 120°. Отверстия для фундаментных болтов высверлены только 
для заказанных исполнений. Высоты осей допущены по STN 010205. Весы только обзорные.
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Размещение отверстий для фундаментальных винтов 

(B&6/(, (3 @(%+5 3(" )&5+ 5B"+A5
F33,7,856+/%7,8 3G" '/+ 8"7,'5B@"&7)+,

Пеинйна 2 и 3�

���������,���d�8�

%��$$��/�,���d�8�

Пеинйна 2 и 3 
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Размеры в мм, вес в кг
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&� �� � � ' 
 '9 
9 �� � �9 ;� ; ;9 �� �� � �9

,--� 6-7 T8T� QT-� ,P��Q� U,� T-�Q� 7U-� 8U-� 7--� 7--� UP-� TQ� Q--� 76� 7T6� 8T6� ,,6

,6-� 6P,� PPQ� P7Q� 8,�Q� 6P� P-�Q� 7T-� U--� 77-� 77-� 6P-� P6� T8-� ,-� ,--� U6-� ,P-

876� T8U� 7-T7� RR7� 86�Q� 6P� 7--�Q ,7-� 6--� 7,-� 7,-� T7-� R6� PR6� ,-� ,U6� 6Q-� 886

&� � �9 φφ�� *� * *9

,--� U6-� 7P-� ,8� ,,U� UPU� 6P� U8-� ,P,

,6-� 688� ,-6� ,T� ,T-� Q--� Q6� 6,-� UTP

876� Q67� ,Q6� 88� 8T-� TQ6� Q6� QU-� PU,
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МОЩНОСТИ – КРУТЯЩИЕ МОМЕНТЫ
�
��� 
�T��T� J T
����� 

���T��� J �����
���T

������9>>� ������9P>
7� ηη �$9 �$92&1

L75$M� LOM� L�2M� L�2M

76--� 6'PR� PU� ,URU� URR-

7---� U'UT� P7� ,T8P� 6UT-

T6-� 8'Q6� TP� ,PT-� 6TU-

76--� T'7P� P7� 86QU� Q,T-

7---� 6'6Q� TP� 8RPQ� Q,T-

T6-� U'6� TU� U-P7� Q,T-

76--� Q',8� TP� 8R7-� Q,T-

7---� U'T6� TU� U,U8� Q,T-

T6-� 8'PQ� QR� U,PQ� Q,T-

76--� 6'U7� TU� U-RP� Q,T-

7---� U'-P� QR� U8,8� Q,T-

T6-� 8',R� Q6� U8TP� Q,T-

76--� 6'-P� QR� U,RQ� Q,T-

7---� 8'RR� Q6� UTQT� Q,T-

T6-� 8',T� Q,� URQR� Q,T-

76--� U'UU� Q6� UQU6 Q,T-

7---� 8',U� Q,� UPUR� Q,T-

T6-� ,'Q,� 6R� URTQ� Q,T-

76--� 8'P6� Q,� UPPT� Q,T-

7---� ,'TR� 6R� 6-6T� Q,T-

T6-� ,',� 66� UR6Q� Q,T-

76--� 8'76� 6R� UQQP� Q,T-

7---� ,',P� 66� UT,U� Q,T-

T6-� 7'P,� 67� UQQ,� Q,T-

76--� ,'T7� 66� UPPR� Q,T-

7---� 7'R7� 67� UTRU� Q,T-

T6-� 7'6� UP� UT,6� Q,T-

76--� ,'U8� 67� URP6� Q,T-

7---� 7'6P� UP� U6TQ� Q,T-

T6-� 7',Q� U6� U6Q,� Q,T-

76--� 7'P� UP� U,RT� Q,T-

7---� 7'8Q� U6� U6Q6� Q,T-

T6-� 7'-6� U,� U8PQ� Q,T-

76--� 7'6,� U6� U8PR� Q,--

7---� 7'-P� U,� U8QQ� Q,--

T6-� -'P8� 8R� U76U� Q,--

76--� 7'8Q� U,� U6P,� Q---

7---� -'R8� 8R� U8QU� Q---

T6-� -'T8� 8T� U888� Q---

76--� 7'7Q� 8R� U6TU� Q---

7---� -'P8� 8T� UQ6T� Q---

T6-� -'QP� 86� UP7,� Q---

7� ηη �$9 �$92&1

L75$M� LOM� L�2M� L�2M

76--� 7-'R,� PQ� U67Q� R-8-

7---� P'U� PU� 6-R-� 7-7--

T6-� Q'R� P7� 68TQ� 7-7--

76--� 77'R� PU� Q-P,� 7-7--

7---� 7-'-� P7� T8R8� 7-7--

T6-� P'6� TP� P-QP� 7-7--

76--� 77'7� P7� T-,R� 7-7--

7---� P'6� TP� TTTU� 7-7--

T6-� Q'RT� TU� P-,R� 7-7--

76--� R'6,� TP� T87T� 7-7--

7---� T',6� TU� TR8-� 7-7--

T6-� 6'R� QR� P-,8� 7-7--

76--� R'7,� TU� P,7U� 7-7--

7---� T'-� QR� PP7R� 7-7--

T6-� 6'6� Q6� PT-U� 7-7--

76--� T'6� QR� P-PP� 7-7--

7---� 6'U� Q6� P,,R� 7-7--

T6-� U',� Q,� P7U-� 7-7--

76--� Q'U� Q6� P,--� 7-7--

7---� U'6� Q,� P,UR� 7-7--

T6-� 8'Q� 6R� P8T8� 7-7--

76--� 6'8� Q,� P-,-� 7-7--

7---� 8'P,� 6R� P,6,� 7-7--

T6-� 8'-� 66� P-66� 7-7--

76--� U'78� 6R� T6U7� 7-7--

7---� ,'R6� 66� T687� 7-7--

T6-� ,'8P� 67� T67,� 7-7--

76--� 8'UQ� 66� T,RU� 7-7--

7---� ,'6� 67� T887� 7-7--

T6-� 7'RP� UP� T,PQ� 7-7--

76--� 8'-� 67� T8,P� 7-7--

7---� ,'76� UP� TU7U� 7-7--

T6-� 7'QR� U6� T,PU� 7-7--

76--� ,'6� UP� TU7Q� 7-7--

7---� 7'TT� U6� T8P8� 7-7--

T6-� 7'8P� U,� T7Q8� 7-7--

76--� ,'7U� U6� TU8Q� 7-7--

7---� 7'UR� U,� T,UR� 7-7--

T6-� 7'7R� 8R� T7QP� 7-7--

76--� 7'R7� U,� TP-P� 7-7--

7---� 7'8P� 8R� TP6P� 7-7--

T6-� 7'-R� 8T� TP67� 7-7--

:>

TR'7P

 >>

RQ',Q

 9P

7,Q'U

 !>

7Q-'P

9>>

7R,'6

9P>

,6,'-

� P

8,7'T

H>>

8RU'6

P>>

676'U

!�>

Q87'R

:>>

TP7',

 >>>

7--P

 9P>

7,Q-

 !>>

76PP

:>

T6'6U

 >>

R6'6P

 9P

7,,'P

 !>

76U'P

9>>

7R7',

9P>

,U6'6

� P

8-R'Q

H>>

8P8'U

P>>

UPQ'7

!�>

Q-,'7

:>>

T6,'8

 >>>

RT-'T

 9P>

7,78

 !>>

76,R

n1

[1/min]

P1

[kW]

n1

[1/min]

P1

[kW]
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������� P Порядок выбора редуктора
1. Исчисление требуемого числа переноса

�� 
2. Определение номинального числа переноса  (по таблице)
3. Исчисление  крутящего момента

Mv = M1.k1.k2.k3.k4.k5      [Nm]
4. Предварительный выбор редуктора
5.Проверка выбора

Mv = Mk2      [Nm]
Mv – исчисленный крутящий момент     [Nm]

�


M1 - крутящий момент рабочей машины (исчисленный с P) 
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7� ηη �$9 �$92&1

L75$M� LOM� L�2M� L�2M

76--� 7R'6� PT� P66,� 7T7--

7---� 76'8� PU� RT7P� 7TP6-

T6-� 7,'8� P7� 7--UU� 7TP6-

76--� ,8'R� PU� 7,8-8� 7TP6-

7---� 7Q'P� P7� 7,6-R� 7TP6-

T6-� 7,'R� TP� 7,88,� 7TP6-

76--� ,-'8� T7� 78,U,� 7TP6-

7---� 76'-� TP� 7U788� 7TP6-

T6-� 7,'8� TU� 7UQQ-� 7TP6-

76--� 7P'6� TP� 7UTR-� 7TP6-

7---� 78'8� TU� 76787� 7TP6-

T6-� 7-'Q� QR� 7URR8� 7TP6-

76--� 76'T� TU� 7UT,Q� 7TP6-

7---� 77'8� QR� 7UP,U� 7TP6-

T6-� R',� P6� 7676R� 7TP6-

76--� 7U'T� QR� 7Q88T� 7TP6-

7---� 7-'U� Q6� 7Q88,� 7TP6-

T6-� P'7� Q,� 7Q7TT� 7TP6-

76--� 77'P� Q6� 76T7P� 7TP6-

7---� P'P� Q,� 7QTT7� 7TP6-

T6-� T'-� 6R� 7QR,T� 7TP6-

76--� R'Q� Q,� 76-R8� 7TP6-

7---� Q'P� 6R� 76,Q-� 7TP6-

T6-� 6'6� 66� 768U7� 7TP6-

76--� T'T� 6R� 7UR,U� 7TP6-

7---� Q'-� 66� 7Q,Q-� 7TP6-

T6-� U'P� 67� 7Q-P8� 7TP6-

76--� Q'T� 66� 7URTQ� 7TP6-

7---� U'R� 67� 76,86� 7TP6-

T6-� 8'R� UP� 76,7Q� 7TP6-

76--� 6'P� 67� 76--6� 7TP6-

7---� U',Q� UP� 7666R� 7TP6-

T6-� 8'UP� U6� 76PPT� 7TP6-

76--� U'P7� UP� 7677-� 7TP6-

7---� 8'QU� U6� 7Q-P-� 7TP6-

T6-� ,',R� U,� 7Q-6,� 7TP6-

76--� U'7,� U6� 767QT� 7TP6-

7---� 8',� U,� 7QUR,� 7TP6-

T6-� ,'66� 8R� 7Q,T7� 7TP6-

76--� 8',7� U,� 78PRQ� 7TP6-

7---� ,'QU� 8R� 76R7P� 7TP6-

T6-� ,'8U� 8T� 7TPUT� 7TP6-
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RQ',Q
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7Q7'-

9>>
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,68'-
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8RP'8

P>>
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РАБОЧИЕ КОЭФФИЦИЕНТЫ 
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7� 7'7���7',� 7'8���7'U� 7'6���7'Q

7',� 7'8���7'U� 7'6���7'Q� 7'T���7'P

7'8� 7'U���7'6� 7'Q���7'T� 7'R���,'-

S� S� S� S�

,-�---� 76�---� 7-�---� 6�---

7'-� -'R� -'P� -'Q8
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123�
� 123�
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до
�,-������`U-� `U6� `6-� `66� `Q-

#��

7'-� 7'-� 7'-� 7'-� 7'-

Приводная машина 
�"/./,8 2&B@/,+ 
�,6"/+)52&5B@/,+

для характера нагрузки 
;���$��d���
�
;C��2�������������H�$�����/

электродвигатель, турбина, гидродвигатель 
�$�
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������'����#���'���d�������� 
E$��ktr������'�5��#���'�L�d������� 
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0��#������/�������U�Q�.�$�����'
G��
���������)��$�
����2�������������

ДВС (двигатель внутреннего сгорания) 1-3 цилиндра 
�������$�
��#���������/����7����8�
�$��d���� 
0��#������/�������7�8�.�$��d��

длястойкости
�, ;��������
��$�;��

;C��S�#���d���� 
рабочая стойкость в часах 
�
�������������
��$�;����������� 
H�����#�$�#���d��������%���d��

��$����;�
��;;�
���������������            k,
M��;;������<���

для числа включений
�8 ;������#����;��<��
���/����

;C�����E���
��$����$
число включений в час 
n��#����;��<��
���/��
�������� 
E���
��$����$�
���%���de�

��$����;�
��;;�
��������������� 
M��;;������<���

для рабочей позиции
�U ;���<�����/�
�������

;C��>�#�������$$��/ 
рабочая позиция 
<��k��/�
�������� 
>�#�������$$��/ 

��$����;�
��;;�
������������� 
M��;;������<���

для окружающей среды
�6 ;�����#��������
��������

;C��1�/�#��/����
������ 
окружающая температурав °C 
��#��������
�����������_2� 
1�/�#��/����
����������_2�

��$����;�
��;;�
��������������� 
M��;;������<���

k1

ДВС (двигатель внутреннего сгорания) 4-6 
цилиндров, Машина с похожей характеристикой

стоимость коэффициента 

величина коэффициента
k3

стоимость коэффициента 
k4

стоимость коэффициента 
k5

Вид рабочей машины 
Type of driving machine
Art der Arbeitsmaschine

�� ��
 плавный ход сильные удары

56"(,8�5@(B$57,/3("2�A("$�
8%+/B@2���&,8�

�
 малые удары
52&%% 5@(B$5
$%+/,+ �6U55+

средние удары 
2+'/72 5@(B$5
 2/66%+"+ �6U55+ 56&"$+��6U55+



КОЭФФИЦИЕНТ ЭФФЕКТИВНОСТИ
Стоимость эффективности указана в каталоге, это теоретически исчисленная величина. В типовой 
группе UCG она достигается после около 1200 до 1500 часов работы. Величины действительны для 
мощности и оборотов по каталогу. Согласно типу и объему нагрузки могут настоящие величины 
различаться по минус 5 %. 
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ЗАПОЛНЕНИЕ, ПРОВЕРКА И СБРОС МАСЛА 
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Позиция� 0 Позиция 1

Действительно для размера 
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Пеинйна 2 и 3 
���������,���d�8 
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Заполнение

Проверка

Сброс
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СМАЗКА РЕДУКТОРОВ 
�����
� 
������T�
� 
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Для смазки редукторов и обмена масла действительны постановления указаны в пособии для монтажа, работы, ремонтов и 
ухода. Информативное количество требуемой дозы масла (л) для отдельных размеров указываются на следующей таблице
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1 - образцовый корпус 9 ��основной корпус
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